2-K-DOS

Misch- und
Dosiersystem

Das Misch- und Dosiersystem 2-K-DOS mischt und
dosiert schnell und exakt 2-Komponenten Verguss-
massen und Klebstoffen auf Polyurethan-, Epoxy- und
Silikonbasis. Mit seinem modularen Aufbau kann

das Gerat an die unterschiedlichsten Anwendungen
angepasst werden.
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2-K-DOS

Misch- und
Dosiersystem

Das Gerit 2-K-DOS mischt und
dosiert schnell und exakt eine
Vielzahl von 2-Komponenten-Ver-
gussmassen und Klebstoffen.
Mit hoher Auflosung einstellbare
Werte fiir das Mischungsverhailt-
nis, die Forderrate und die
Dosiermenge gewahrleisten
immer genaues Mischen und
Dosieren. Die Mischung wird
vom Gerat jederzeit exakt ge-
mischt und luftblasenfrei zur
Verfiigung gestelit.

Die zwei Komponenten werden
aus den im Gerét integrierten
Vorratsbehaltern rechnergesteu-
ert Uiber einen flexiblen Schlauch
zum Dosierkopf geférdert und
dort mit einem leicht auswech-
selbaren statischen Mischer
gemischt.

Mit den unterschiedlichen
Varianten, welche durch den
modularen Aufbau gebildet
werden kénnen, den verschiede-
nen Zusatzgeriten und dem
Zubehor, konnen mit dem

Gerat die unterschiedlichsten
Vergussaufgaben gel6st werden.

Besondere Funktionen

Bedienung mit Tastatur und
Display menuegesteuert und
passwortgeschiitzt
Fiillstandskontrolle
Topfzeitalarm mit automati-
schem Spiilen des Mischrohres
Abspeichern von bis zu 99
unterschiedlichen Misch- und
Dosierprogrammen

Anwendungsgebiete

VergieBen von Elektronikbau-
gruppen und Bauteilen
Abdichten von Trennfugen
Auftragen von Dichtungs-
und Kleberaupen und
Beschichtungen

Vorteile gegeniiber
Handmischung

Jederzeit sofortige Verfiigbar-
keit der Mischung
Luftblasenfreies Mischen und
Dosieren

Prozesssicheres Mischen und
Dosieren

Einfaches Programmieren
der Misch- und Dosierpro-
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Technische Daten:

Mischungsverhiltnis:
Forderrate:
Schussmenge:
BehaltergréRen:
Abmessungen:
Gewicht:

Lénge Dosierschlauch:
Netzspannung:

Leistungsaufnahme:
Priifzeichen:

35 kg **
90 cm **
230 V oder
110V

150 VA

CE

* Abhdngig von Vergussmasse
** Abhangig von Variante

Rasche Amortisation durch
deutliche Zeitersparnis

Varianten und Zubehor

Unterschiedliche Vorratsbe-
hélter

Unterschiedliche Langen des
Dosierschlauches

Rihrwerk fiir sedimentieren-
de Vergussmassen

Vakuum zum Entgasen der
Vergussmassen

Heizung zum Aufheizen der
Vergussmassen

Trocknung der Luft in den
Behiltern mit Trocknungspat-
rone oder Stickstoff
Dokumentation der Vergiisse

Zusatzgerite

1:1 bis 1:10 *
20 -1.000 g/min *

ab 2g oder kontinuierlich *
4,10, 15 Itr **
BxTxH=320 x 320 x 700 **

Koordinatentisch ROBO-DOS
fiir vollautomatischen Verguss
Dreiachslineareinheit

LIN-DOS S zum Verguss von
LED-Leisten

Geregelte Heizung der
Vergussmasse mit
THERMO-DOS
Vakuumverguss mit
VAKU-DOS
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